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ARCHITOP®

Boden mit hoher Widerstandsfahigkeit und geringer Starke
(3-4 mm) in Industriebodenoptik

Beschreibung
ARCHITOP® ist ein Boden in Industriebodenoptik der Starke von 2-4 mm, der sich durch

eine hohe Widerstandsfihigkeit und eine auRergewdhnliche Asthetik auszeichnet. Er
besteht aus fllissigem Polymer auf Wasserbasis das mit IDEAL WORK Color Hardener
gemischt wird und danach mit dem Fligelglatter geglattet wird, um eine geschlossene
Oberflache zu erhalten.

Eigenschaften
Architop® kann auf neuen soliden Untergriinden oder auf schon bestehenden Béden

aufgetragen werden, hat eine geringe Starke (3-4 mm) und ist einfach und effizient zu
verarbeiten. Architop® bietet den asthetischen Effekt eines Betonbodens aber ohne die
Nachteile, die die Herstellung eines Industriebodens mit sich bringt. Das Material steht in
vielen Farben zur Verfligung. Architop® bendétigt keine Dehnungsfugen aber es miissen die
Fugen des Untergrundes beachtet werden.

Anwendungen

e Horizontale Flachen fiir Innen- und AuBenbereiche, bei denen eine hohe
Widerstandsfahigkeit bei geringer Starke notwendig ist.

e Restaurierung von bestehenden Keramik- oder Marmorbdden.

¢ Bei Restaurierungsprojekten bei denen Einschrankungen bei Traglast oder Hohe
bestehen.

e Als Alternative zum klassischen Industrieboden in Geschaften oder Biiros in denen eine
gepflegtere Endverarbeitung sowie Farbstruktur erwiinscht sind.

e Als Alternative zum klassischen Industrieboden bei Baustellen bei denen eine schnellere
Verarbeitung mit geringerem Aufwand erforderlich ist.

e Flr Boden, die starker Nutzung ausgesetzt sind.

Vorbereitung des Untergrundes
Je nach Art des Untergrundes ist eine unterschiedliche Behandlung notwendig (Beton,

Zementestrich, Keramik, selbstnivellierende Spachtelsysteme...).

Der Betonuntergrund muss eine Druckfestigkeit von mindestens 25 Mpa, einen
AbreiRfestigkeit von 1,5 Mpa und eine verbleibende Restfeuchte von héchsten 2,5%
aufweisen.

Die Oberflache muss geschliffen, kugelgestrahlt oder mit Hochdruckreiniger vorbehandelt
werden und muss sauber, frei von Verunreinigungen und rau und poros sein.

Auf die vorbehandelte Oberflache Epoxy-Coat gemischt mit 20% Quarzpulver 0,1-0,5 mm
auftragen und auf Kornstarke abziehen und dann voll deckend mit Quarzsand 0,7-1,2 mm
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absanden (ca. 2,5 kg/m?) solange das Harz noch fliissig ist, Material aufnehmen kann und
bis das Material gesattigt ist.

Epoxy Coat vor dem absanden mit einem Roller glatten um Kellenschldge zu entfernen. Die
zu bearbeitende Flache eingrenzen, sodass das Absanden durchgefiihrt werden kann,
solange das Harz noch voéllig flissig ist.

Die gesamte Oberflache muss lGber die Sattigung hinaus mit Quarz bedeckt sein.

Wahrend der Verarbeitung missen Nagelschuhe getragen werden.

Vorbereitung auf Keramikuntergrund

1. Immer mit einer Diamantschleifscheibe schleifen.

2. Armierungsgewebe mit IW-BLOCKER fixieren.

3. Auf einem Untergrund mit tiefen Fugen 2 Lagen Epoxy-Coat mit Quarzsandeinstreuung
auftragen (siehe oben), auf KeramikflieBen mit geringen Fugen genugt eine Schicht.

Vorbereitung auf Beton ohne aufsteigende Feuchtigkeit

1. Schleifen oder Kugelstrahlen.
2. Eine Lage Epoxy-Coat mit Quarzsandeinstreuung herstellen (siehe oben).

Vorbereitung auf Beton mit aufsteigender Feuchtigkeit

1. Schleifen oder Kugelstrahlen.
2. Eine Schicht BARRIERA CEM auftragen.
3. Eine Schicht Epoxy-Coat mit Quarzsandeinstreuung herstellen (siehe oben)

Vorbereitung auf Estrich

1. Mit 24er Schleifpapier schleifen.

2. Eventuell verfestigen (falls notwendig) mit IDEAL WATER

3. Eventuelle verfestigen (falls notwendig) mit IW-BLOCKER und Armierungsgewebe
(Alternativ)

4. Eine Schicht Epoxy-Coat mit Quarzsandeinstreuung herstellen (siehe oben)

Vorbereitung auf selbstnivellierenden Spachtelsystemen

1. Schleifen

2. Mit IDEAL WATER konsolidieren.

3. Eine Schicht Epoxy-Coat mit Quarzsandeinstreuung herstellen (siehe oben)

Auftragung der Architop® Mischung

Es missen etwa 3,5 kg HARDENER in 2 Lagen auftragen werden (2 kg in der ersten Lage, 1,5
kg in der zweiten). Auf diese Weise entsteht eine Starke von etwa 3 mm, was mehr als die
doppelte GroRRe der Gesteinskérnung ausmacht (1,2 mm). Das ist ideal damit der
Flugelglatter die Oberflache bestmoglich glatten kann und gleichzeitig die Porositat der
Oberflache reduziert wird.

Vor dem Anriihren Architop Catalyst gleichmaRig fiir mindestens 2 Minuten mit
einem Rihrgerat durchmischen. Dann mit Colour Hardener klumpenfrei anriihren.

Das Material gleichmaRig und ohne Klumpen mit einer Kelle oder einem Abzieher
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verteilen. Die zweite Schicht muss aufgetragen werden solange die erste noch feucht ist
aber bei Beriihrung mit der Hand nicht mehr abfarbt und sichergestellt ist, dass die
Gesteinskornung kaum Bewegung zulasst. Eine zu frithe Auftragung der zweiten Schicht
kénnte das schon verlegte Material verschieben, wahrend eine verspatete Applikation des
Materials die Haftung beeintrachtigen kdnnte.

Zusammensetzung der Mischung

1. Lage (Menge fiir etwa 12,5 m?)

25 kg Colour Hardener + 6 kg Architop Catalyst unverdiinnt

2. Lage (Menge fiir etwa 15 m?)

25 kg Colour Hardener + 4 KG Architop Catalyst zuzliglich 2 L Wasser

Verarbeitung mit dem Fliigelglatter

Verwenden Sie Gerdte mit einem Durchmesser von 60 -75 oder 90 cm, die auch in kleinen
Rdaumen eingesetzt werden kdnnen.

Es werden Gerate mit Verbrennungsmotor empfohlen. Elektrische Gerate missen eine
Mindestleistung von 2,2 KW aufweisen. Darauf achten, dass die Fliigel unbeschadigt und
glatt/scharf sind, falls notwendig mit einem Schleifgerat schleifen.

Der erste die folgenden Verarbeitungsdurchgdange mit dem Fllgelglatter beginnen, sobald
die Mischung sich etwas verfestigt und feucht ist, aber bei Bertihrung mit der Hand keinen
Schmutz hinterlasst. Die Gesteinskornung darf sich bei Berlihrung nicht bewegen. Die
Konsistenz mit der Hand kontrollieren. Die Zeit zwischen einem Durchgang und dem
nachsten kann bei niedrigen Temperaturen und hoher Luftfeuchtigkeit Ianger sein oder bei
entgegengesetzten Umstdanden geringer sein.

Die ersten zwei Durchgdnge werden mit dem Glatteteller, die ndachsten mit Glattekellen
durchgefihrt, die im Laufe der Verarbeitung immer schrager eingestellt werden. Der letzte
Durchgang wird mit fast maximaler Inklination durchgefiihrt. Fir die vollige Verarbeitung
der Oberflache sind 7-9 Durchgange mit den Glattekellen notwendig. Die Durchgdnge im
Kreuzgang ausfihren.

Wenn die Verarbeitung nach den ersten Durchgéangen unterbrochen wird, bleibt die
Oberflache rau und fur den AuRRenbereich geeignet, mit den nachsten Durchgdngen wird
die Struktur glatt, geschlossen und man erzielt wolkige Effekte.

Die Bereiche entlang der Wande und Ecken missen in Handarbeit nach dem Durchgang mit
dem Fligelglatter geglattet werden. Die Wand immer auf der linken Seite halten, sodass
beim Vorarbeiten die Fliigel, die sich im Uhrzeigersinn drehen, das Material in Richtung
Wand schieben. Normalerweise sind am Rand 3 Bearbeitungen mit der Hand ausreichend:
Die erste nach dem ersten Durchgang mit der Scheibe, die zweite nach dem ersten
Durchgang mit der Kelle, die dritte nach einem der letzten Durchgange, wenn die
Oberflache beginnt sich zu schlieBen und die wolkige Optik erhalt.

Wahrend der verschiedenen Durchgange IW-EC verwenden, um die Oberflache weicher zu
machen und um eine Konsistenz zu schaffen, die mit der Kelle leichter zu verarbeiten ist.
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IW-EC muss aulRerdem in den Bereichen verwendet werden, in denen das Material dazu
neigt harter zu werden und die Reibung mit den Fligeln zunimmt.

Sobald die Verarbeitung am Rand beendet ist missen die hinterlassenen Abdriicke mit dem
Fligelglatter entfernt werden, wobei darauf geachtet werden muss, in einem Abstand von
10-20 cm von der Wand entfernt zu bleiben um die schon geglattete Flache nicht zu
beschadigen.

Bei dem Betreten des frischen Bodens wahrend des Auftrags der zweiten Lage und
wahrend den ersten Durchgangen mit dem Flligelglatter Nagelschuhe verwenden. Fir die
Endverarbeitung glatte Schuhe tragen und vorzugsweise eine Schicht Schaumband (z.B.
Randdammstreifen) auf die Sohle kleben.

Die Gerate wahrend der Verarbeitung sauber halten, insbesondere die Fligel des Glatters
miissen nach jedem Durchgang gereinigt werden.

Schutz der Oberflache
Nach voélliger Durchtrocknung, normalerweise mindesten 24-36 Stunden nach der

Verarbeitung kann die Schutzbehandlung mit dem wasser-und 6labweisenden Produkt
Petrotex-s oder eine Polyurethan Behandlung auf Wasserbasis mit Ideal PU WB Easy
erfolgen.

Siehe die entsprechenden Merkblatter fiir Details.

Technische Daten

Siehe Merkblatt unter https://www.idealwork.it/download/documentazione-tecnica

Verbrauch

Erste Schicht:

- Colour Hardener 2,00 Kg/m?
- ARCHITOP® CATALYST 0,480 kg/m?

Zweite Schicht:

- Colour Hardener 1,50 Kg/m?
- ARCHITOP® CATALYST 0,240 g/m?
- IW-EC 7,5-10 g /m?

Verpackung / Lagerung / Entsorgung
Siehe die Merkblatter der einzelnen Produkte.

Allgemeine Hinweise

Vermeiden Sie Bedingungen unter denen das Material wahrend der Verarbeitung
ungleichmaRig trocknen konnte. Zum Beispiel in verschieden Bereichen durch wie Luftzug
oder Sonneneinstrahlung. Die FuBbodenheizung muss mindestens 5 Tage vor der
Verarbeitung mit ARCHITOP® ausgeschaltet werden.
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Die Trennung zwischen zwei ARCHITOP® Flachen erfolgt mit dem besonderen blauen 5 cm
Kleberband. Auf diese Weise wird der anliegende Teil geschiitzt und es entsteht eine
genaue Linie fir den Schnitt der Trennfuge. Das Band muss das erste Mal vor der
Vorbereitung von Epoxy-coat angebracht werden und dann nochmals vor dem Auftrag von
ARCHITOP®. Das Band wird vor dem Schleifen entfernt, sobald das Material vollig trocken
ist.

Eventuelle Risse, die sich im Untergrund bilden tbertragen sich unvermeidlich auf die
ARCHITOP® Deckschicht. Falls der Untergrund vor der Weiterverarbeitung und nach 28
Tagen ein Schwinden von mehr als 300 um/m (UNI 11307 Beton UNI 6687 Untergrund in
Estrich oder Mortel) aufweist, ist es notwendig die komplette Trocknung abzuwarten und
eventuelle Risse vor dem ARCHITOP® - Einbau mit Epoxy-coat zu schlief3en.

Wichtig

Der Anwender nimmt zur Kenntnis, dass Ideal Work in keinster Weise fiir die Eignung der gewahlten Losung unter den bauseits
vorherrschenden Bedingungen verantwortlich gemacht werden kann, wie

A) bauseits vorherrschende Sachverhalte in Bezug auf den Untergrund, Thermisch-hygrometische Begebenheiten sowie weitere Parameter die
negativen Einfluss auf die Leistungsfahigkeit der zu verarbeitenden Produkte haben.

B) Beanspruchungen denen Produkte von Ideal Work wédhrend der Ausfiihrung ausgesetzt sind.

Er stellt ferner fest, dass die Angaben von Ideal Work in der technischen Dokumentation als notwendige Bedingung anzusehen sind, den
Ausfiihrenden jedoch in keiner Weise von den Verantwortlichkeiten und technischen Bewertungen des Verarbeiters entlasten.

Alle in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben basieren auf praktischer Erfahrung und Laborproben. Der Richtigkeit des Gebrauchs und die
sachgemaRe Anwendung liegt in der Verantwortung des Kunden. Bei Erscheinen einer Neuauflage verliert dieses Datenblatt seine Giiltigkeit. Die
Daten / Angaben kdnnen jederzeit gedndert werden. Bitte beachten Sie auch, dass die Produkte ausschlieBlich fiir den fachmannischen
Gebrauch vorgesehen sind.

Der Verfasser Ubernimmt keine Verantwortung fir die Erreichung der angegebenen Leistungen des Systems, falls dieses auch nur teilweisen
nicht gemaR diesen Richtlinien oder mit nicht abgegebenen Produkten durchgefthrt wird .

Der Verfasser Ubernimmt auch keine Verantwortung fiir das Aussehen des Bodens, das von der Art der Verlegung, der Verarbeitungszeit und
den Temperatur- und Feuchtigkeitsbedingungen der Baustelle abhédngt. Diese Bedingungen missen vom Verleger bei der Verarbeitung der
angegebenen Materialien in Betracht gezogen werden.
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